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Abstract of FR2672586 

Roller made of a silica-based material, 
characterised in that it is coated with a layer of 
a material based on a material with a lamellar 
structure, such as talc, graphite or boron 
nitride. The layer is less than 0.1 mm in 
thickness. The material incorporates a filler 
containing at least one adjuvant chosen from 
the group consisting of refractory earths, metal 
oxides and oxide compounds, silicon carbides, 
borides, nitrides and oxynitrides, sialons and 
the products of thermal decomposition of 
carbosilanes. 
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(54) Rouleau a base de silice revetu d'une couche d'un materiau a structure lamellaire et procede de realisation. 

6ft Rouleau realise en un materiau a base de silice, ca- ^ 
racrerise en ce qu'il est revetu d'une couche d'un materiau 
a base d'un materiau a structure lamellaire tel que le talc, le 
graphite, le nitrure de bore. L'epaisseur de la couche est in- 
ferieure a 0,1 mm. Le materiau comporte une charge 
contenant au moins un adjuvant choisi dans le groupe 
constitu6 par les terres refractaires, les oxydes metalliques 
et composes d'oxydes, les carbures, les borures, les nitru- 
res, les oxynitrures de silicium, les sialons et les produits 
de decomposition thenmique des carbosilanes. 
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RODIEaU A BftSE EE SIKCCE REVETO D'PNE OCOCHE D'UN MMOSREMJ 
A gJUb&JCIlJKfe: IAKEIXAIRE ET PRQCEOE DE REAUSATICSSf 

Dans le precede de trempe de verre les volumes de verre a trenper et a 
5 former sont habituellement chauffes dans des fours horizontaux. 

Un four horizontal est constitue de trois zones : un zone de 
chauffage, dans laquelle le verre est porte a une temperature 
suffisante pour le rendre plastique ; une zone de formage, dans 
laquelle il est mis en forme ; line zone de trempe dans laquelle il est 

10 brutalement refroidi pour lui conferer les proprietes mecanigues 
caracteristiques des verres de securite. Les volumes de verre a 
traiter sont supportes et entraines dans le four au moyen de rouleaux 
realises en un materiau refractaire tel que la silice fondue, 
la silice fondue est un materiau presentant un tres faible coefficient 

15 de dilatation thermique qui lui confere une excellente resistance aux 
chocs thermiques, et surtout une parfaite stabilite dimensionnelle aux 
temperatures de travail. II s'ensuit une conservation a chaud des 
caracteristiques geametriques du rouleau, mesurees a froid, D 1 autre 
part la silice permet d'obtenir par usinage d'excellentes 

20 caracteristiques geometriques du rouleau concernant la constante du 
diametre et le defaut d'excentration. 

Le faible coefficient de dilatation de la silice permet enfin d'eviter 
la deformation a chaud des rouleaux, habituellement appelee "mise en 
banane" . 

25 Ces proprietes auxquelles il convient d ! ajouter la qualite de l'etat 
de surface obtenu par usinage, permettent d'eviter au maximum le 
marquage de la surface du verre par les rouleaux de silice. Dans la 
zone de chauffage, on pent injecter un gaz, generalement S0 2 , afin de 
lubrifier les rouleaux et d'obtenir un meilleur contact entre les 

30 rouleaux et le verre. En effet, il est absolumeht necessaire d'eviter 
de marquer les volumes de verre. 

Malgre les avantages roentionnes precedemraent, les rouleaux de. silice, 
ou a base de materiau silice ou d ! un autre materiau refractaire 
presentent certains inconvenients . Au bout d'un certain temps, par 
35 exemple 4 a 6 semaines, les sulfates produits par la reaction entre le 
S0 2 et les alcalins du verre se deposent sur les rouleaux. II est 
alors necessaire d'arreter l 1 installation et de nettoyer les rouleaux. 
Ia presente invention a pour objet un rouleau realise en un materiau 



exemple 4 a 6 semaines, les sulfates produits par la reaction entre le 
SO2 et les alcalins du verre se deposent sur les rouleaux, II est 
alors necessaire d'arreter 1 ' installation et de nettoyer les rouleaux. 
La presente invention a pour objet un rouleau realise en un materiau 
refractaire a base de silice qui remedie a ces inconvenients, 
II permet notamment une absence complete de marquage des pieces de 
verre, une meilleure lubrification, et une reduction significative du 
depot de sulfates de I'ordre des 9/10 par exeirple. Ceci permet 
d'allonger la cainpagne c'est-a-dire la duree entre deux nettoyages de 
rouleaux, pour la porter par exemple h 18 semaines, voir plus. 
Plus precisement, 1 ' invention concerne un materiau a base de silice, 
caracterise en ce qu'il est revetu d'une couche d'un materiau a base 
d'un materiau a structure lamellaire. 

De preference ledit materiau a structure lamellaire est choisi dans le 
groupe coirprenant le talc, le graphite, le nitrure de bore. 
L'epaisseur de la couche peut etre iiiferieure a 0,1 mm. Ie rouleau 
peut etre realise en un materiau cranportant une charge contenant au 
moins un adjuvant choisi dans le groupe constitue par les terres 
refractaires, les oxydes metalliques et composes d'oxydes, les 
carbures, les borures, les nitrures, les oxynitrures de silicium, les 
sialons et les produits de decomposition thermique des carbosilanes. 
L 1 invention concerne par ailleurs un precede de realisation d'un 
rouleau caracterise en ce que l'on pulverise une couche d'un materiau 
a base d'un materiau a structure lamellaire sur un rouleau realise en 
un materiau a base de silice. 

Ib materiau a structure lamellaire est choisi dans le groupe 
conprenant le talc, le graphite, le nitrure de bore. 
D'autres caracteristiques et avantages de 1 1 invention apparaitront 
encore a la lecture de la description qui suit d'un exemple de 
realisation donne a titre illustratif et en reference a la figure 
annexee qui est une vue schematique d'un four de trenpe et de formage 
pour des volumes de verre. 

Ia four tunnel horizontal 1 represents sur la figure se divise en 
trois zones : une zone A de chauf fage des volumes de verre tels que 2 
convoyes par les rouleaux 3. 

Ia zone de chauf fage est suivie par une zone B de formage. Dans cette 
zone les volumes de verres sont formes par des techniques connues de 
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l'hamme du metier et qui ne font pas partie de la presente invention. 
Apres formage, les pieces de verre sont tremp§es a l f air dans la zone 
C. 

A I 1 entree de la zone B, les pieces de verre peuvent etre 
5 repositionnees sur les rouleaux avant d'etre formees. En effet elles 
ont pu se deplacer legerement pendant leur cheminement dans la zone de 
chauffage. Ce repositionnement entraine un glissement des pieces sur 
les rouleaux, qui peut conduire a la formation de marques. Cest la 
raison pour laquelle il est necessaire de prevoir vine lubrification 

10 particuliere a cet erriroit. Selon un art ant£rieur connu, une solution 
possible consiste a disposer juste avant l 1 entree dans la zone de 
f outage, quelques rouleaux de fibres revetus d'une couche de graphite. 
Conformement a 1 1 invention on utilise dans toute la zone de chauffage 
du four 1 des rouleaux en un materiau refractaire, par exemple a base 

15 de silice, revetus d'une couche d'un materiau a base de nitrure de 
bore. Cette couche ameliore la lubrification des rouleaux. Elle 
permet, dans le cas ou I'on utilise un gaz tell que so 2 , de prolonger 
de f agon iccportante la duree de la campagne entre deux nettoyages de 
rouleaux. Elle permet de reduire 1 ! utilisation d T un gaz de 

20 lubrification, ce qui evite l'encrassement des rouleaux. 

L 1 invention permet d'eviter d'utiliser des rouleaux speciaux, 
notamment de fibres revetus de graphite, dans la zone de centrage des 
pieces avant formage. 

II est egalement envisageable de supprimer conpleteraent l 1 injection de 
25 sulfate, grace a 1 1 amelioration de la lubrification apportee par 
l f invention. On evite ainsi 1 1 inconvenient d 1 avoir a nettoyer les 
rouleaux. 

Ia une couche de materiau a base de nitrure de bore est appliquee par 

tout procede convenable, par exenple par pulverisation ou au pinceau, 
30 ou encore par immersion. L'epaisseur de la couche est tres faible, de 

I'ordre de' quelques centaines de millimetre, par exemple 2/100 mm. 

Bien que les rouleaux de l 1 invention s'appliquent de preference au 

traitement du verre, ils peuvent egalement etre utilises pour des 

fours de recuit pour des toles d'acier. 
35 Ils peuvent egalement etre utilises dans d'autres applications, 

notamment etre immerges dans un bain de metal liquide. 
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Rouleau realise en un materiau a base de silice, caracterise en ce 
qu'il est revetu d'une couche d ! un materiau a base d'un materiau a 
structure lamellaire. 

Rouleau selon la revendication 1 caracterise en ce que ledit 
materiau a structure lamellaire est choisi dans le groupe 
cortprenant le talc, le graphite, le nitrure de bore. 
Rouleau selon l'une quelconque des revendicatians 1 et 2 
caracterise en ce que l'epaisseur de la couche est inferieure a 
0,1 mm. 

Rouleau selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce qu f il est realise en un materiau camportant une 
charge contenant au moins un adjuvant choisi dans le groupe 
constitue par les terres refractaires, les oxydes metalliques et 
composes d' oxydes, les carbures, les borures, les nitrures, les 
oxynitrures de silicium, les sialons et les produits de 
decomposition thermique des carbosilanes. 

Procede de realisation d'un rouleau, caracterise en ce que l'on 
pulverise une couche d'un materiau a .base d'un materiau a 
structure lamellaire sur un rouleau realise en un materiau a base 
de silice, 

Procede selon la revendication 5 caracterise en que le materiau a 
structure lamellaire est choisi dans le groupe conprenant le talc, 
le graphite, le nitrure de bore. 
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